Rendelési adatok

Rendelés szama 210343 16
GTIN 4045197722300
Arucikk kategoria 21M

Leiras

Kivitel:

Kifejezetten TPC felhasznalashoz tervezett mardfej.

Figyelem:

e max = 0,1XD TPC megmunkalashoz.

himac A tablazatban szerepl6 értékek maximalis értékeket jelentenek.

A forgacsolasi értékeket hagyomanyos marashoz a 110020 sz. Forgacsolasi kézikdnyvben taldlja.

Miiszaki leiras

Fejhossz | 40 mm
Vagéél @ D 16 mm
Elhossz L, 32 mm
rF:r;gzaac:é?:]I;gos vastagsaga h,,.,, TPC mardshoz < 900 N/ 0,06 mm
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,32 mm
Befogd mérete 16 mm
Sarokletorés szoge 45 fok
Teljes hossz L 45,3 mm
Vagoélek szama Z 5
Sorozat TopCut
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Adatlap

Tipus

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog

Spiralszog tulajdonsagai

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveleteknél

Forgacsolasi stratégia

Belsé hités
Hozzaval6 befogé

Termék fajtdja

HB730
VHM
Gyari szabvany
N
45 fok
egyenlétlen
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,05xD szélezésnél mm
TPC
nem
GARANT TopCut

Forgacsol6 betét marashoz

Felhasznaloi adatok

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
Acél < 55 HRC

Acél < 60 HRC
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Olaj

Nedvesen maximum

Nedvesen minimum

Felhasznalas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas

V. ISO kod

210 m/min P
170 m/min P
150 m/min P
130 m/min P
110 m/min P
50 m/min H
40 m/min H
80 m/min M
50 m/min M
80 m/min S
K

160 m/min
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Adatlap

Szaraz feltételesen alkalmas

Levegd alkalmas
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