Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master INOX VHM maroé HPC, TiAIN, @ e8 DC: Tmm

Rendelési adatok

Rendelés szama 201647 1
GTIN 4062406112943
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Duplan hatrakoszorilt 2 élszalagos koszoriilés a HPC tartomanyban val6 alkalmazashoz.
Oxidacioval szembeni nagyobb ellenallé képesség és melegkeménység.

Magas forgacsoldsi sebességekkel hasznalhaté, TOOLOX®-hoz is nagyon alkalmas.
Figyelem:

A 201644 sz. utodterméke.

Miiszaki leiras

El6tolas f, szélezéshez INOX-ban < 900 N/mm’ 0,01 mm
Elhossz L. 3 mm
Elétolas f, horonymarashoz INOX-ban < 900 N/mm? 0,008 mm
Vagoél @ D¢ 1T mm

Szar DIN 6535 HA, hé-tal
Tlrés névleges @ e8
Spiralszog 50 fok

Szar @ D, 6 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Nyak @ D, 0,95 mm
Teljes hossz L 57 mm
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Fogak szama Z

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Sarokletorés szélessége 45°-nal
Saroklet6rés szoge

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

2

13 mm
0,02 mm
45 fok
Master Inox
TiAIN
VHM
DIN 6527
N
0,5%D szélezésnél

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé h(ités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gydrd kék
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? alkalmas 250 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 230 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 170 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 115 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 110 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 90 m/min M
Uni bevonat nélkiil
Nedvesen maximum alkalmas
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Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
L 4 L lelal 1l 1
LCTVC Ul . ITILCTLCTICTOCI T aiinatliirias
Szof’galtatasok

Szarkdszordlés Tipus HB

129100 HB
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