Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Titan VHM maré tobb forgacstorével TPC, TiAIN, @ e8 DC:
20mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 203122 20
GTIN 4062406120115
Arucikk kategéria 11Z
Leiras

Kivitel:

Kifejezetten TPC felhasznalashoz kialakitott nagy teljesitményl maré univerzélis hasznalatra.
Megerésitett mag. Optimalizalt hajlitasi torészilardsag az ultrafinom szemcsés alapanyagok
felhasznalasanak kdszonhetéen.

Felhasznalas:

Kifejezetten titan és titanotvozetek marasahoz.

Figyelem:

hac A tablazatban szerepld értékek maximalis értékeket jelentenek.

Acmae = 0,08 X D TPC megmunkalasahoz.

Miiszaki leiras

Tlrés névleges @ e8
Atlagos forgacsvastagsag h,... TPC marashoz > 850 N/mm’

titanban 0,111 mm
Elhossz L. 41 mm
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel 52 mm
Vagoéél @ D 20 mm

Szar @ D, 20 mm
Fogak szama Z 6

Szar DIN 1835 B, h5-tel
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G 2,5 HB-vel

Kiegyensulyozasi fok szarral

Fogasvételi irany

Vizszintes és ferde

Spiralszog 40 fok
Teljes hossz L 104 mm
Nyak @ D, 19,8 mm
Sarok lekerekités r, 0,3 mm
Sorozat Master Titan
Bevonat TIiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
Tipus N
Spiralszog tulajdonsagai egyenldtlen
Elek felosztasa egyenlétlen
Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,08xD
belsd h(ités nem
Forgdacsolasi stratégia TPC
Szines gyurd rézsaszin
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Ti > 850 N/mm? alkalmas 120 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas
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