Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu PickPocket VHM nagyolé maro HPC, DLC, @ e8 DC: 8mm

RE——

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

202004 8
4062406125950
11X

Leiras

Kivitel:

A legujabb generacios DLC sp” bevonattal.

Nagyolashoz és simitashoz.

2x D-ig telibe marashoz maximalis el6tolasi értékek és nyugodt jaras mellett.
Maximalis el6tolasi értékek lehetségesek fliggbéleges bemertilésnél.
Ferde anyagba mertilés 45°-ig lehetséges.

Elony:

Optimalizalt horonyforma, excentrikus hatrakoszoriilés, nagy forgacsterek.

Miiszaki leiras

El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,1 mm

Kiegyensulyozasi fok szarral
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel
Szar

Fogak szama Z

Teljes hossz L

Spiralszog

Szar @ D,

Vagoél & D¢

Fogasvételi irany

G 2,5 HA-val
25 mm
DIN 6535 HA, h6
3
63 mm
42 fok
8 mm
8 mm

Vizszintes, ferde és fliggbleges
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El6tolas f, horonymarashoz rovid forgacsu aluminiumban

Tdrés névleges @
Elhossz L.

Nyak & D,

Sarok lekerekités r,
Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai
Elek felosztasa
Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

0,08 mm
e8
19 mm
7,8 mm
0,2 mm
Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
w
egyenlétlen
egyenlétlen
Teli horony fogasmélység 1xD

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloéi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 550 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 500 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 450 m/min N
PMMA Akril alkalmas 200 m/min N
PE-HD alkalmas 160 m/min N
PA 66 alkalmas 200 m/min N
PEEK alkalmas 150 m/min N
PF 31 alkalmas 130 m/min N

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:54

2/3



Adatlap /o Hoffmann Group

PVDF GF20 alkalmas 180 m/min N
POM GF25 alkalmas 160 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 150 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 130 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 160 m/min N
Honeycomb szendvics feltételesen alkalmas 300 m/min N
Cu alkalmas 160 m/min N
CuZn alkalmas 200 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum feltételesen alkalmas

Szaraz feltételesen alkalmas

\ X T

Szolgaltatasok e

Szarkoszorulés Tipus HB 129100 HB
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