Adatlap

GARANT Master INOX VHM teljes radiuszmaro HPC, TiAIN, @ f8 DC/ DS:

2/6mm
S )

Rendelési adatok

Rendelés szama 207473 2/6
GTIN 4062406130268
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

HPC maro Gj fejlesztésii nagy teljesitményii bevonattal a kitiin6 élettartam és optimalis
forgacsolasi teljesitmény érdekében kiilonb6z6 rozsdamentes acéloknal.

Oxidacioval szembeni nagyobb ellenallé képesség és melegkeménység.

Magas forgacsolasi sebességekkel hasznalhato, TOOLOX®-hoz is nagyon alkalmas.

Tarés: Radiuszkontur = £0,005 mm.

Miiszaki leiras

El6tolas f, masolémarashoz INOX-ban < 900 N/mm’ 0,007 mm
Teljes hossz L 54 mm
Fogak szama Z 4
Vagoéél @ D 2mm
El6tolas f, szélezéshez INOX-ban < 900 N/mm’ 0,006 mm
Elhossz L. 4 mm
Spiralszog 45 fok
Szar @ D, 6 mm
Radiusz R 1T mm
Sorozat Master Inox
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Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Szar

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gydru

Termék fajtdja

TiAIN
VHM
Gyari szabvany
N
f8
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,5 x D oldalazasnal
0,05xD szélezésnél
DIN 6535 HA, hé-tal
nem
HPC
kék

Teljes radiusz- és gdmbvégl maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Acél < 500 N/mm? alkalmas 250 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 230 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 200 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 170 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 115 m/min H
TOOLOX 44 alkalmas 80 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 110 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 90 m/min M
Uni feltételesen alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas

Szaraz feltételesen alkalmas
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1
LCTVC

1l 1
arndaiiras

Szof’g;}éltatésok

Szarkoszordlés Tipus HB

129100 HB
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