Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX
VHM fuaré, hengeres szarral DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC m7 (mmiill. col): 3
SN =
Rendelési adatok
Rendelés szama 122772 3
GTIN 4062406135577
Arucikk kategoria 12F
Leiras
Kivitel:

A szerszam kifejezetten belsé h(ités nélkiili furatmegmunkalashoz késziilt. A konkav féélek
és a specialis horonyprofil biztositjak a j6 forgacselvezetést. A specialis csucskialakitasu
robusztus vagéél geometria és a 4 fellileti koszorilés folyamatbiztos furast biztositott. Teljes
korden hasznélhato acél anyagokhoz a szivés ultrafinom szemcsézetl keményfém és a rendkiviil
kopasallo, valamint héallé bevonat kombinacidéjanak koszonhetben.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

belsé hités: nem

Szabvany: DIN 6537

Tlrés névleges @: m7

Vagoéélek szama Z: 2

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 23,5 mm

Tlrés névleges &: m7

Teljes hossz L: 66 mm

Szar @ D;: 6 mm

El6tolas f acélban < 900 N/mm?: 0,16 mm/ford,

Miszaki leiras

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 23,5mm
Szabvany DIN 6537
Forgacshorony hossza L. 28 mm
ElStolas f acélban < 900 N/mm? 0,16 mm/ford,
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Tlrés névleges @ m7
Névleges & D¢ 3mm
Szar @ D, 6 mm
Vagoélek szama Z 2
Teljes hossz L 66 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, hé6-tal
belsé hités nem
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Csigafuré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 200 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 160 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 80 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min P
GG alkalmas 90 m/min K
GGG feltételesen alkalmas 60 m/min K
Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Szdraz feltételesen alkalmas
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