Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu VHM szarmaro HPC, bevonat nélkiil, @ e8 DC: 2Lmm

Rendelési adatok

Rendelés szama 201070 2L
GTIN 4062406184995
Arucikk kategéria 11Z
Leiras

Kivitel:

Finoman kiegyensulyozott szerszamok, kiiléndsen jol hasznalhaté gyors forgasu orsokkal.
Specidlis geometria optimalizalt forgacselvezetéshez Gj fejlesztésii kiegyenstlyozasi
eljarassal.

Kilondsen nyugodt jarasu a kitilind feliiletmindség érdekében.

Miiszaki leiras

Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 50 mm
Szar Hengeres szar
Fogak szdma Z 1

Tlrés névleges & e8
Spiralszog 30 fok
Kiegyensulyozasi fok szarral G 1,8, HA-val
El6tolas f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,04 mm
Vagéél & D 2mm
Elhossz L, 11 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
El6tolas f, horonymardashoz révid forgacsu aluminiumban 0,02 mm
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Saroklet6rés szoge
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

90 fok
Master Alu
bevonat nélkiil
VHM
Gyari szabvany
w
Teli horony fogasmélység 1xD

0,5xD oldalazasnal

belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gydrd sarga
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlGanyagok alkalmas 180 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 140 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 105 m/min N
PMMA Akril alkalmas 180 m/min N
PE-HD alkalmas 130 m/min N
PA 66 alkalmas 150 m/min N
PEEK alkalmas 130 m/min N
PF 31 alkalmas 110 m/min N
Honeycomb szendvics feltételesen alkalmas 180 m/min N
Cu alkalmas 140 m/min N
CuZn alkalmas 180 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum

Széaraz

feltételesen alkalmas

feltételesen alkalmas
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Szofa}éltatésok

Szarkoszordlés Tipus HB

129100 HB
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