Adatlap /% Hoffmann Group

VHM precizios kuapsiillyeszto egyenlotlen osztassal. 90°, TiAIN, Kiilsé @ Dc:
20,5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 150388 20,5
GTIN 4045197745606
Arucikk kategoria 1M
Leiras

Kivitel:

Minden siillyeszto 3 éli. Specialis geometria rendkiviil eltéro osztassal és 6sszehangolt
vagoél kialakitassal. Radialisan hatrakoszoriilt. A forgacstereket telibe kdszoriilték. Uj fejlesztés,
specialis TiAIN bevonat a hosszu élettartam érdekében.

Precizios kupstllyesztd, mely a DIN 335-C-nél sz(ikebb gyartasi tlrésekkel készdl.

Elony:

Nagyon nyugodt jaras a teljes siillyesztési folyamat sordn. Rezgésmentes jaras a tokéletes
eredmények érdekében optimalis szerszam élettartam mellett.

Felhasznalas:

Precizios kupstllyeszté pontos, kerek 90°-os siillyesztések készitéséhez.

Szinte minden anyaghoz nagyon jol hasznalhatd. A HSS sillyesztékkel szembeni elényok
mindenekeldtt a nagy szilardsagu acélok teriiletén és a sokszorosan hosszabb élettartamban
jelenik meg. Szartiirés h6 - hidroplasztikus- és zsugorbefogdk rogzitésére alkalmas.

Miiszaki leiras

Sullyesztett fej csavarokhoz DIN 7991 M10
Legkisebb sullyeszté @ min. furatmérethez 3,5mm
Vagoélek szama Z 3
Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 63 mm
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Kilsé @ 20,5 mm
El6tolas f acélban < 1100 N/mm’ 0,2 mm/ford,
Bevonat TiAIN
Kapsillyeszté csucsszog 90 fok
Szerszamanyag VHM
Fliggbleges élek osztasa egyenlétlen
Szabvany DIN335C
Szar Hengeres szar, h6
belsd h(ités nem
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Lépcsds- és kupsullyesztd

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mutanyagok alkalmas 80 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 80 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 60 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 65 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 50 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 40 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 12 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 25 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 20 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 15 m/min S
GG(Q) alkalmas 35 m/min K
CuZn alkalmas 70 m/min N

Grafit, GFK, CFK

feltételesen alkalmas
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Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Levegd feltételesen alkalmas
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