Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC furé hengeres szarral DIN 6535 HA H7, TiAIN, @ DC: 9H7mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 122790 9H7
GTIN 4045197745507
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

Faras és dorzsarazas egy miiveletben. Eros lélekvastagsag és specialis csucskialakitas —
ennek kdvetkeztében nagy pontossagu keresztél. Kilondsen nagy egytengely(iségi pontossag
a 4 vezetoszalagnak koszonhetoen.

Elony:
Kulon dorzsarazas nélkul hozhatok létre H7 tiirési furatok.
Figyelem:

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithaté.

HB alak: a 122790 + 129100HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 122790 + 129100HE szammal rendelje meg.

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

VHM HPC illeszt6furé aluminium megmunkaldsahoz kilon ajanlatkérésre szallithato.

Miiszaki leiras

Szarturés hé
Vagoéélek szama Z 2
Forgacshorony hossza L. 61 mm
Szar @ D, 10 mm
Szabvany DIN 6537
El6tolas f acélban < 900 N/mm’ 0,28 mm/ford,
Névleges & D 9 mm
Teljes hossz L 103 mm
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Ajanlott Maximalis furatmélység L, 47,5 mm
Tarés H7
Bevonat TIiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsd hiités Igen, 25 bar-ral
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 30 m/min M
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Levegd feltételesen alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszorlés Tipus HB 129100 HB
Szarkoszordlés Tipus HE 129100 HE
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