Adatlap /% Hoffmann Group

VHM mikromaro, Gyémant, @ DC x L1: 1,4X16mm
== —

Rendelési adatok

Rendelés szama 209700 1,4X16
GTIN 4062406187231
Arucikk kategéria 10Y
Leiras

Kivitel:

sp’ kristalyos gyémant bevonattal. Szilerésitéses kompozit anyagoknal, szén- és livegszalas
mUanyagoknal és grafitndl a teljesitménnyel és precizitassal szembeni maximalis
kovetelményekhez. A kiilonosen sziik tiirések biztositjak a maximalis pontossagot. Duplan
hatrakoszoriilt két élszalagos tireges bekdszoriilés. Atmérécsokkentési szég a=16°.
Tdrések:

- Nyak @:D,=0/-0,01 mm.

Figyelem:

A szerszam novekvd kinyulasi hossza esetén alkalmazzon a, csokkentést!

Ertékek:

Teli horony: a, = 0,1XDxa, ko

Oldalazés: a, = 0,2XDxXa, o

A vf el6tolo sebesség kiszamitasahoz kérjiik a gép ténylegesen alkalmazott
(leggyakrabban a maximalis) fordulatszamat vegye figyelembe!

Pl.: vf = 18000 [1/perc] X fz [mm/fog] X z

Miiszaki leiras

Szar @ D, 4 mm
Elhossz L. 2,1 mm
Nyak @ D, 1,34 mm
Vagéél @ D 1,4 mm
Spiralszog 30 fok
Teljes hossz L 50 mm
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Kinyulasi hossz L, nyakrésszel

Szar

Fogak szdama Z

Saroklet6rés szoge

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

16 mm
DIN 6535 HA, h5
2
90 fok
Gyémant
VHM
Gyari szabvany
0,5 x D oldalazasnal

Teli horony fogdsmélység 1xD

belsd h(ités nem
Szines gyurd fekete
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
PVDF GF20 alkalmas 200 m/min N
POM GF25 alkalmas 190 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 170 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 150 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 180 m/min N
PEEK CF30 alkalmas 160 m/min N
Hibrid alkalmas
Honeycomb szendvics alkalmas 350 m/min N
GFK alkalmas 190 m/min N
GFK, CFK alkalmas 190 m/min N
Grafit alkalmas 340 m/min N
Nedvesen minimum alkalmas
Szdraz alkalmas
Levegd alkalmas
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