Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC firo Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DCh7:7,8mm
SS——S_ S

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

1231797,8
4045197760067
11E

Leiras

Kivitel:

A legujabb generaciés DLC sp” bevonat a csekély surlodasi egyiitthatéval

kitlino forgacselvezetést eredményez. Aluminium anyagok nagy teljesitményii
megmunkalasahoz. A furat nagy mértékben egytengelyii és korkoros a 6 vezetoélnek
kdszonhetden.

Figyelem:

Forgacshorony hosszaLc=L,+ 1,5 X D..

A 12xD mélyfurat furé folyamatbiztos alkalmazasahoz a 121068 - 121130 sz. kdzpontozéval
végzett el6zetes kdzpontositds szlikséges.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L.

Névleges & D

108 mm

7,8 mm

Szabvany Gyari szabvany

El6tolas f rovid forgacsu aluban 0,45 mm/ford,

Tlrés névleges @ h7

Vagoéélek szama Z 2

Szartlrés hé

Szar @ D, 8 mm

Teljes hossz L 146 mm

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 96,3 mm

Bevonat DLC
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Szerszamanyag VHM
Kivitel 12xD
Tipus W
Csucsszog 135 fok
Szar DIN 6535 HB, h6
belsd hités igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Csigafuaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mutanyagok alkalmas 250 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 280 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 245 m/min N
PMMA Akril alkalmas 105 m/min N
PEEK alkalmas 85 m/min N
PVDF GF20 alkalmas 60 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 55 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 50 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 55 m/min N
Cu alkalmas 120 m/min N
CuZn alkalmas 150 m/min N
GFK alkalmas 55 m/min N
CFK alkalmas 55 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
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