Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

Szaras menetmarodk 2xD, TiAIN, M: M10

Rendelési adatok

Rendelés szama 139651 M10
GTIN 4045197777362
Arucikk kategéria 12J
Leiras

Kivitel:

Korrigalt menetprofil pontos bels6 menet mardsahoz, (ligyeljen a stabil befogasi
lehet6ségekre). Belso hiitéfolyadék ellatas.

Figyelem:

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithaté.

HB alak: a 139651 + 129100 HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 139651 + 129100 HE szammal rendelje meg.

Miiszaki leiras

Szar @ D, 8 mm
Teljes hossz L 70 mm
Fogak szdma Z 3
Forgacshornyok szdma 3
Szarhossz L 36 mm
Menetemelkedés 1,5 mm
El6tolas f, acélban < 900 N/mm’ 0,035 mm
belsd h(ités igen
Menetmélység 21,75 mm
Menetméret M10
Névleges & D 7,95 mm
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Elhossz L. 21,75 mm
Bevonat TiAIN
Menetfajta M
Menetfajta M-LH
Profilszog 60 fok
Szerszamanyag VHM

Menet szabvany DIN 13

Szar DIN 6535 HA, h6
Felhaszndlas furattipusnal max. 2xD zsakfuratnal
Felhasznalas furattipusnal max. 2xXD atmen6 furatnal
Szines gy(rd zold

Bel- /kiltéri felhasznalas Belsé
Termék fajtdja Gewindefraser

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu mUanyagok alkalmas 220 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 220 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 170 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 1100 N/mm? feltételesen alkalmas 80 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 60 m/min S
GG(G) alkalmas 120 m/min K
CuZn alkalmas 180 m/min N
Uni alkalmas
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I THAAITTTIJUILI

Nedvese >
Szolgaltatasok

Szarkoszordlés Tipus HB

Szarkdszordlés Tipus HE

1
arndaiiras

129100 HB
129100 HE
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