Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED VHM furé hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @
DCh7 (mmiill. col): 12,2

4

Rendelési adatok

Rendelés szama 122435 12,2
GTIN 4045197787262
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

3 élii furg, kifejezetten nagyon nagy eldétolasokkal valé felhasznédlashoz kifejlesztve. Kit(inéen

alkalmas nagy teljesitményfelvételii gépekhez és stabil megmunkalasi feltételekhez.

- A specialis vagoél geometria a stabil vagoélekkel és a kozpontban nagy szabad
mozgassal maximalis el6tolast tesz lehetové.

- A szabadalmaztatott optimalizalt forgacselvezetésii csucskialakitas alacsony forgacsolo
nyomast és jo forgacstorést eredményez.

- 145°-0s csucsszoggel atmend furatoknal a csekély sorjaképzodés érdekében.

Az iparagban vezeto keresztél technologia optimalis 6nkozpontositast biztosit és nem sik

fellletek megfurasat is lehetévé teszi. A 3 vezet6szalag garantdlja a stabil furatkimenetet és a

furat pontos korkorosségét.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

HB alak: a 122436 szammal rendelje meg.

HE alak: a 122435 + 129100HE szammal rendelje meg.

Szabvany: DIN 6537 K

Tlrés névleges @: h7

Vagoéélek szama Z: 3

Tlrés névleges @: h7

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 41,7 mm

Teljes hosszL: 107 mm

Szar @ Dg: 14 mm

El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’: 0,56 mm/ford,

Miszaki leiras
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Névleges & D

Teljes hossz L

Tlrés névleges &

Vagoélek szama Z

El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’
Forgacshorony hossza L.

Szar @ D,

Szabvany

Ajanlott Maximalis furatmélység L,

12,2 mm
107 mm
h7
3
0,56 mm/ford,
60 mm
14 mm
DIN 6537 K

41,7 mm

Sorozat Master Steel
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 4xD
Csucsszog 145 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsd hités Igen, 25 bar-ral
Forgdacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 140 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 130 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 90 m/min P
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Acél < 55 HRC alkalmas 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 40 m/min S
GG alkalmas 130 m/min K
GGG alkalmas 80 m/min K
Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesenminimum atkatmas

Szolgaltatasok

Szarkoszorulés Tipus HE 129100 HE
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