Adatlap /% Hoffmann Group

NC dorzsar H7, bevonat nélkiil, Névleges @ DC mmiill. col: 6,35

[Em————— ——
Rendelési adatok
Rendelés szama 162900 6,35
GTIN 4062406198190
Arucikk kategéria 110
Leiras
Kivitel:

NC-hez alkalmas kivitel, DIN 212-h6z hasonld, egyenes szar @-vel a szabvanyos befogashoz,
specidlisan hidroplasztikus vagy nagypontossagu szerszamtartokba. Ezaltal maximalis
korfutasi pontossag és folyamatbiztonsag érheto el. Kiilonleges befogok beszerzésére
nincs sziikség.

Hosszu élekkel és balspirallal.

<@ 1,7 méret 3 foggal; = & 1,8 méret paros fogszammal és egyenlétlen fogosztassal. < & 3,7
méret kétoldali kdzpontosité csuccsal; > @ 3,8 méret kétoldali kozpontosito furatokkal.
Dorzsar gyartasi trés ill. éltirés DIN1420 szerint H7 furattiiréshez.

Figyelem:

Dorzsarakat 1/100-os méretekben lasd 162902 sz. alatt.

Dorzsarakat megadott érték szerinti atmérohoz és illesztéshez lasd a 162951 sz. alatt
Felhasznalas furattipusnal: atmend furatnal

Tarés: H7

Vagoélek szama Z: 6

Tarés: H7

Elhossz L.: 28 mm

Kinyulasi hossz L,: 64 mm

Teljes hosszL: 101 mm

Vagoéélek szama Z: 6

Szar @ D;: 6 mm

Miiszaki leiras

Szartlrés hé

Kinyulasi hossz L, 64 mm
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Névleges & D

Elhossz L.

Vagoéélek szama Z

Szar @ D

Tarés

Teljes hossz L

Elétolas f acélban < 750 N/mm?

Ajanlott furasi @ < 750 N/mm? acélban

6,35 mm

28 mm

6 mm
H7
10T mm

0,1 mm/ford,

6,2 mm

Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Szabvany Gyari szabvany
belsd hiités nem
Szar DIN 1835 A, h6
Felhasznalas furattipusnal atmen6 furatnal
Szines gy(rd zold
Termék fajtaja Philips bit
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 20 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 20 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 15 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 7 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 5 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 4 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 5 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 5 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 5 m/min S

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 09.01.2023 21:49

2/3



Adatlap /o Hoffmann Group

GG(Q) feltételesen alkalmas 5 m/min

CuZn feltételesen alkalmas 13 m/min N
Uni alkalmas

Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Tartozék

Szarkoszordlés Tipus LABEL 129100 LABEL

NC dorzsar H7 Névleges @ DC mmiill. col 1/4 162900 1/4
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