Adatlap /% Hoffmann Group

HOLEX

VHM nagy teljesitményii furé hengeres szarral DIN 6535 HB, TiN, @ DC h7:
5,8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 123307 5,8
GTIN 4045197449979
Arucikk kategoria 12E
Leiras

Kivitel:

Erés lélekvastagsag és specialis csucskialakitas — ennek kévetkeztében preciz

kozpontositasu keresztél.

Az egyenes foélek enyhe éllekerekitése és a kiilonleges horonyforma rovid forgacsot

eredményez.
Figyelem:

Forgacshorony hosszaLc=L,+ 1,5 X Dc.

A 12xD mélyfurat furdk folyamatbiztos alkalmazasahoz elézetes kozpontositas sziikséges a
121068 - 121130 sz. NC kézpontozéval, vagy egy 3xD vezetéfurat a 122736 sz. furdval.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L. 78 mm
Névleges & D 5,8 mm
Elétolas f acélban < 1100 N/mm’ 0,1 mm/ford,
Szart(irés h6
Vagoéélek szama Z 2
Tlrés névleges & h7

Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 116 mm

Szabvany

Ajanlott Maximalis furatmélység L,

Gyari szabvany

69,3 mm
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Bevonat
Szerszamanyag
Kivitel

Csucsszog

Szar

belsd hités
Vezet6furd szikséges
Szines gyurd

Termék fajtaja

TiN

VHM

12xD

135 fok

DIN 6535 HB, h6
Igen, 25 bar-ral
igen, vezet6furo

zold

Csigafuré

Felhasznaldi adatok

Alu (révid forgacsu)
Alu > 10% Si

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
GG(G)

Uni

Nedvesen maximum

Felhasznalas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

V. ISO kéd

175 m/min N
135 m/min N
105 m/min P
85 m/min P
75 m/min P
45 m/min P
30 m/min P
35 m/min M
30 m/min M
K

65 m/min
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