Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC furé hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7: 8,5mm
L = o

Rendelési adatok

Rendelés szama 122690 8,5
GTIN 4045197597120
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

3 vezeto6él a kiilondsen nagy pontossag és felliletmindség érdekében sz(k furattlirések esetén.
Aszimmetrikus homlokgeometria a nagyon nagy forgacsolasi teljesitmény érdekében. Uj
generaciés innovativ nagyteljesitményti ontvényfuré a HPC forgacsoldsi tartomanyban.
Elony:

Nagyteljesitmény( HPC furashoz 6ntvény anyagokban. Kitliinéen alkalmas bainites
ontottvashoz (ADI).

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

HB alak: a 122690 + 129100HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 122690 + 129100HE szammal rendelje meg.

Szabvany: DIN 6537

Tlrés névleges @: h7

Vagoélek szama Z: 2

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 48,3 mm

Tlrés névleges @: h7

Teljes hosszL: 103 mm

Szar @ D 10 mm

El6tolas f GJS ADI-ben > 800 N/mm?: 0,29 mm/ford,

Miszaki leiras

Szart(irés hé
Vagoélek szama Z 2
Forgacshorony hossza L. 61 mm
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ElStolas f GJS ADI-ben > 800 N/mm? 0,29 mm/ford,
Névleges & D 8,5 mm
Tlrés névleges @ h7
Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 103 mm
Szabvany DIN 6537
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 48,3 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Csucsszog 135 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsé hités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd fehér
Termék fajtdja Csigafuaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
GG alkalmas 110 m/min K
GGG alkalmas 90 m/min K
GJS, ADI > 800N/mm? alkalmas 70 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Szolgaltatasok
Szarkoszorlés Tipus HE 129100 HE
Szarkdszordlés Tipus HB 129100 HB
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