Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC furé Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC p6: 6,8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategéria

122738 6,8
4045197567666
11E

Leiras

Kivitel:

Erés lélekvastagsag és specialis csucskialakitas — ennek kdvetkeztében nagy pontossagu
keresztél. A vezet6furat pontosan korkoros és egytengely( a 4 vezetdszalag kovetkeztében.
Kitlnd forgacselvezetés a 4 belsé hiitécsatornanak koszonhetéen @ 3,8 mm-tél. & 3,7 mme-ig 2
belsé hitécsatornaval. 140°-0s csticsszoggel és specialis p6 éltiiréssel a vezet6furat optimalis

|étrehozasahoz.
Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

12xD mélyfuratokhoz vezetéfurat elkészitését javasoljuk, 20xD - 30xD mélyfurathoz kotelezéen

vezet6furat sziikséges.

Vezetofurat Iétrehozasa mindig noveli a folyamatbiztonsagot.

Miiszaki leiras

El6tolas f acélban < 1100 N/mm’

0,21 mm/ford,

Szarturés hé

Forgacshorony hossza L. 53 mm

Vagoéélek szama Z 2

Névleges & D 6,8 mm

Tlrés névleges @ p6

Szar @ D, 8 mm

Teljes hossz L 91 mm

Szabvany DIN 6537
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Adatlap /% Hoffmann Group

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 42,8 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, h6
belsd hutés Igen, 25 bar-ral
Forgdacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 130 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 75 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 70 m/min M
GG(G) alkalmas 95 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Levegd alkalmas

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

28.02.2024 21:42

2/2



