Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC mikrofurd, TiAIN, @ DC +0,004: 2,0-Xmm

e

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

121220 2,0-X
4062406228811
11E

Leiras

Kivitel:

Nagy teljesitményl mikrofuré extra hosszu spirallal. Szar @ 3 h6 zsugorbefogdkhoz. Nagy
korfutasi pontossag és precizids koszorilés HPC alkalmazashoz acéloknal.

Figyelem:

Forgacshorony hossza Lc =L, + 1,5 X Dc. Szallitasi id6: 8 munkahét.

Minimalis rendelési mennyiség: 15 darab.

Ugyfélspecifikus egyedi gyartas:

Sztorn6zas maximum a megrendelés visszaigazolas megérkezésétdl szamitott 3 munkanapig. A

visszavétel ki van zarva.

Fenntartjuk magunknak a jogot, hogy maximum 3 darabbal tobbet szallitsunk.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L.
Szar @ D,

Teljes hossz L

Szartlrés

Vagoélek szama Z

Tlrés névleges &

13 mm
3mm
42 mm
hé
2
0/0,004

Szabvany Gyari szabvany

@ tartomany 2-2,19 mm

Bevonat TiAIN

Szerszamanyag VHM
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Tipus N
Csucsszog 130 fok
Szar Hengeres szar, h6
belsé hités nem
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd Nincs
Termék fajtdja Csigafuro
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mUanyagok feltételesen alkalmas 200 m/min N
Alu (rovid forgéacsu) alkalmas 140 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 140 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 55 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 35 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 25 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 20 m/min S
GG(GQ) alkalmas 90 m/min K
CuZn alkalmas 140 m/min N
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas

Széaraz

feltételesen alkalmas
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