Adatlap /% Hoffmann Group

VHM nagyol6 maré MTC/ TPC, TiAIN, @ f8 DC: 8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 202979 8
GTIN 4062406245184
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Jelentds forgacsolo er6 csokkenés a 45°-0s spiral kovetkeztében.

Felhasznalas:

Specialisan MTC (Multi Task Cutting) alkalmazashoz Uj generacids eszterga- /
marokodzpontokon.

Figyelem:

> 55 HRC anyagok esetén csdkkentese a fogdsmélységet a, = 0,25%D...0,5xD értékre.

Miiszaki leiras

Nyak @ D, 7,4 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 25 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Spiralszodg 45 fok
Vagoél @ D¢ 8 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 60 HRC 0,025 mm
Elhossz L. 21 mm
Tlrés névleges @ f8
El6tolas f, horonymarashoz acélban < 60 HRC 0,02 mm
Teljes hossz L 63 mm
Szar DIN 6535 HA, h6
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Szar @ D,

Fogak szdma Z

Sarok lekerekités r,

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

8 mm
4
0,2 mm
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
H
egyenlétlen
egyenldtlen
0,1xD
0,15xD oldalazasnal

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé hités nem
Forgdacsolasi stratégia TPC
Forgacsolasi stratégia MTC
Szines gyurd piros
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 900 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 115 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 60 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 30 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 25 m/min H
Acél < 67 HRC feltételesen alkalmas 20 m/min H

Nedvesen maximum feltételesen alkalmas

Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
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Szaraz alkalmas

Levegd alkalmas

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:55 3/3



