Adatlap /% Hoffmann Group

Csigafuro, extra hosszu HSS-E FS, bevonat nélkiil, @ DC h8 x teljes hossz L:
5X195mm

S e S e
Rendelési adatok
Rendelés szama 116250 5X195
GTIN 4062406265854
Arucikk kategéria 11B
Leiras
Kivitel:

Preciz csucskoszoriiléssel.

Specidlis 4 élszalagos koszoriilés a nagyon jo megvezetés érdekében a furatban. Matt fényu
hornyok, nitridalt élszalagok.

Csucskialakitas, Form C.

Elony:

Specialis mélyfurat faré. Kiilonosen mély vagy mélyen lévé furatokhoz. A nyujtott spiralok
kovetkeztében jo forgacselvezetés; ezért kiilondsen mély furatok esetén kevésbé gyakori
forgacseltavolitas szikséges.

Ajanlas:

Maximalis farasmélység:

L,=Lc-1,5%Dec.

Figyelem:

Hozzavalé 112120, 112140 és 112170 sz. NC kézpontozé 142°-os csucsszoggel a nagyobb
folyamatbiztonsag érdekében

Miiszaki leiras

Csucsszog 130 fok
Vagoéélek szama Z 2
El6tolas f acélban < 750 N/mm’ 0,07 mm/ford,
Szar @ D 5mm
Tlrés névleges @ h8
Szabvany DIN 1869
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Adatlap /% Hoffmann Group

195 mm

Teljes hossz L

Névleges & D¢

Forgacshorony hossza L.

Ajanlott Maximalis furatmélység L,

5mm
135 mm
127,5 mm

Szar Hengeres szar
Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Tipus FS
Spiralszog 38 fok
belsé hités nem
Szines gydru Nincs
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mlGanyagok feltételesen alkalmas 55 m/min N
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 30 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 32 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 25 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 20 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 5 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 4 m/min M
GG(Q) feltételesen alkalmas 20 m/min K
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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