Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM téruszmaro HPC, TiAIN, @ e8 DC/R1:4/0,5mm

S—_—

Rendelési adatok

Rendelés szama 206335 4/0,5
GTIN 4062406276720
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

HPC maro Gj fejlesztésii nagy teljesitményii bevonattal. A kit{ino élettartam és optimalis
forgacsolasi teljesitmény érdekében kiilonb6z6 anyagokban.

Duplan hatrakoszoriilt oldalhatszoggel.

Tdlrés: Vagoéél radiusz R,

Radiusz mérete 0,1 mm -1 mm :R,=+ 0,003 mm.

Radiusz mérete > 1,0 mm : R,=+ 0,005 mm.

Felhasznalas:

Kifejezetten nagysebességii megmunkalashoz a forma- és szerszamgyartasban
masolémarashoz. Kimagasl6 eredmények szaraz marasnal.

Figyelem:

A 206300 sz. utodterméke.

Miiszaki leiras

Fogak szdma Z 5
ElGtolas f, szélezéshez acélban < 1100 N/mm’ 0,015 mm
Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 36 mm
Spiralszog 30 fok
Teljes hossz L 75 mm
El6tolas f, masolomarashoz acélban < 1100 N/mm’ 0,018 mm
Vagdél radiusz R, 0,5 mm
Szar DIN 6535 HA, h6
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Elhossz L.

Szar @ D,

Vagéél & D

Minimalis szar alakoszorilési @ Ds
Maximalis szar alakoszorulési @ D,
Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

Tdrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

5mm
4 mm
4 mm
3,7 mm
3,9 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
Gyari szabvany
H
e8
Vizszintes, ferde és fliggdleges
0,05xD szélezésnél

0,2xD szélezésnél

belsd h(ités nem
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gy(rd zold
Termék fajtdja Toéruszmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 110 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 65 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 80 m/min M
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GG(G)

Uni

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széraz

Levegd

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas

alkalmas

100 m/min
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