Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM nagy teljesitményii dorzsarak HPC zsakfurat,
TiAIN, Névleges @ DC: 4AH7mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 164425 4H7
GTIN 4062406282288
Arucikk kategoria 10P
Leiras

Kivitel:

A legujabb generéciés univerzalis HPC dorzsarak. Extra révid vagdélek a magasabb forgacsolasi
értékekhez. Optimalizalt hitési stratégia radidlisan elhelyezett hitéfolyadék nyildsokkal
kdzvetlenil a vagdélre irdnyitva. Kompromisszumok nélkiil hasznalhaté acélhoz és
rozsdamentes acélhoz. Nagyobb szilardsagu, max. 60 HRC acél anyagok megbizhaté
megmunkaldsa. NC-hez alkalmas kivitel, paros szar @-vel szabvanyos befogashoz, kifejezetten
hidroplasztikus vagy nagypontossagu szerszamtartokba.

Maximalis korfutasi pontossag és folyamatbiztonsag az egyenlétlen osztasnak kdszonhetben.
Tiirésadatok:

Konfiguralhato: dorzsarak készre kdszoriilve a megadott illesztéshez.

H7: H7 furattréshez késziilt kivitel.

0/0,005 mm: a D. névleges & gyartasi- vagy vagoél tlirése.

Felhasznalas:

Specialis kivitel zsdkfuratokhoz.

Miszaki leiras

Elhossz L. 8 mm
Kinyulasi hossz L, 39 mm
Névleges & D 4 mm
Szar @ D, 6 mm
Vagoélek szama Z 4
Tarés H7
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Teljes hossz L

El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm?

75 mm

0,2 mm/ford,

Sorozat Master Steel
El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’ 0,6 mm/ford,
Dorzsdrazasi rahagyas iranyérték az J-nél 0,1 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
belsé hités Igen, 25 bar-ral
Szar DIN 6535 HA, h6
Forgdacsolasi stratégia HPC
Felhasznalas furattipusnal zsakfuratnal
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Philips bit
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? feltételesen alkalmas 180 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 150 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 12 m/min H
Acél < 60 HRC feltételesen alkalmas 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
GG alkalmas 110 m/min K
GGG alkalmas 90 m/min K
Uni alkalmas
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Nedvesen maximum alkalmas

Nedvesen minimum alkalmas
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