Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu VHM nagy teljesitményii dorzsar HPC atmend furat, DLC,
Névleges @ DC: 10,5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 164400 10,5
GTIN 4062406283759
Arucikk kategoria 10P
Leiras

Kivitel:

A legujabb generaciés specialis HPC dorzsarak aluminium megmunkalasahoz,
tovabbfejlesztett vagdél geometridval és keményfém alapanyaggal.

Extra rovid vagoélek a magasabb forgacsolasi értékekhez. Optimalizalt hiitési stratégia radialisan
elhelyezett hiit6folyadék nyildsokkal kozvetlenil a vagoélre irdnyitva.

NC-hez alkalmas kivitel, paros szar @-vel szabvanyos befogashoz, kifejezetten hidroplasztikus
vagy nagypontossagu szerszambefogokba.

Maximadlis korfutasi pontossag és folyamatbiztonsag az egyenlétlen osztasnak és a kdrbefutd
élszalag szélességének kdszonhetden.

Kivitel DLC sp® bevonattal.

Tarésadatok:

Konfiguralhato: dorzsarak készre kdszoriilve a megadott illesztéshez.

H7: DIN1420 szerinti kivitel H7 furatt(réshez.

Felhasznalas:

Specialis kivitel atmené furatokhoz.

Miiszaki leiras

Sorozat Master Alu
Szar @ D, 12 mm
TGrés konfiguralhaté
Névleges & D, 10,5 mm
Elhossz L. 12 mm
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@ tartomany

Teljes hossz L

El6tolas f alu 6ntvényben

Kinyulasi hossz L,

Vagoélek szama Z

Dorzséarazasi rahagyas iranyérték az @-nél
Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Tipus

belsé hiités

10,201 -10,7 mm
120 mm
1,8 mm/ford,
75 mm
6
0,2 mm
DLC
VHM
Gyari szabvany
W
Igen, 25 bar-ral

Szar DIN 6535 HA, h6
Forgacsolasi stratégia HPC
Felhasznalas furattipusnal atmend furatnal
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Philips bit
Felhasznaloéi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 250 m/min
Alu (révid forgacsu) alkalmas 250 m/min
Alu > 10% Si alkalmas 250 m/min
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
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