Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM teljes radiuszmaré HPC, TiAIN, @ f8 DC/D S: 3mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 2072443
GTIN 4062406285135
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

Precizids koszoriilés, maximalis pontossagi kovetelményekhez. Tlrés: Radiuszkontur =
+0,005 mm.

Tovabbfejlesztett vagdél védelem az enyhe éllekerekitésnek koszonhetéen. Rendkiviili hajlitasi
torészildrdsag ultrafinom szemcsézetl alapanyag felhasznalasanak kdszonhetéen.

Miiszaki leiras

Vagoél @ D¢ 3 mm
Teljes hossz L 75 mm
Szar @ D; 3mm
El6tolas f, masolémarashoz acélban < 900 N/mm?’ 0,06 mm
Spiralsz6g 28 fok
Elhossz L. 5mm
ElStolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm’ 0,04 mm
Fogak szama Z 2
Radiusz R 1,5mm
Sorozat Master Steel
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
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Tipus

Tlrés névleges @

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél
Fogasszélesség a. marasi muveletnél
Szar

belsé hiités

Forgacsolasi stratégia

Szines gydru

Termék fajtdja

N
f8
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,5 x D oldalazasnal
0,03xD masolémarasnal
DIN 6535 HA, h6

nem

HPC

zold

Teljes radiusz- és gdmbvégi maré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 260 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 230 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 210 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 180 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 160 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 130 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 75 m/min M
GG(Q) feltételesen alkalmas 350 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum feltételesen alkalmas
Szaraz alkalmas
Levegd alkalmas
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