Adatlap /% Hoffmann Group

VHM fuaré, hengeres szarral DIN 6535 HA 180°, TiAIN, @ DC m7: 15mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 122793 15
GTIN 4045197540782
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

Specidlis kdszorilés 180°-os furatfenékkel rendelkezo furatok |étrehozasahoz. Csekély

radialis er6k max. 15°-os ferde felliletek megfurasakor is. Forgacshorony geometria optimalis

forgacselvezetéshez. 4 vezetdszalag a furdnak a furatban valé stabilizalasahoz.

Elony:

A 180° csucsszog lehetdveé teszi a furast és a lapos slllyesztést egy miveletben.

Ajanlas:

A tomor keményfém 180°-os furé nagy folyamatbiztonsagu alkalmazasahoz kotelezéen

szlikséges:

- Sik feliilet megfurasakor 1xD vezetofurat Iétrehozasa a 122736 sz. vezetéfaroval.

- Ferde feliiletek megfurasakor max. 15°-ig: az f el6tolast 25%-ra csokkentse a megadott
értékhez képest. A megfurast kovetéen a normal elétolasi érték alkalmazhato.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

HB alak: a 122793 + 129100HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 122793 + 129100HE szammal rendelje meg.

180° VHM furé aluminium megmunkalasahoz kiilon ajanlatkérésre szallithato.

Nem csak DIN974-1 szerinti hengeres fejl csavarokhoz késziilt siillyesztésekhez alkalmas.

Miiszaki leiras

Forgacshorony hossza L. 81 mm
Névleges & D 15 mm
Szart(rés hé
El6tolas f acélban < 900 N/mm’ 0,16 mm/ford,
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Vagoéélek szama Z
Tlrés névleges @
Szar @ D,

Teljes hossz L
Szabvany
Ajanlott Maximalis furatmélység L,
Bevonat
Szerszamanyag
Kivitel

Csucsszog

Szar

Farasi felhasznalas
Furasi felhasznalas
Furasi felhasznalas
belsé hités

Vezet6furd sziikséges

m7
16 mm
131 mm
Gyari szabvany
58,5 mm
TiAIN
VHM
5xD
180 fok
DIN 6535 HA, h6
ives korlatozottan
Keresztfuras korlatozottan
Ferde megfuras korlatozottan
Igen, 25 bar-ral

Igen, vezetéfurd

Semi-Standard igen
Szines gyurd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 50 m/min P
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 45 m/min M
GG(Q) alkalmas 90 m/min K
Uni alkalmas
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Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

1
LCVC

Szofgéltatésok

Szarkoszorulés Tipus HB

Szarkoszordlés Tipus HE

129100 HB
129100 HE
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