Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Titan HSS-PM HPC nagyolé maro, TiAIN, @ k10 DC/R1:

20/2,0mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategoria

192940 20/2,0
4062406300333
1172

Leiras

Kivitel:

Innovativ recés profil és optimalizalt forgacstér geometria a nagy forgacsolasi térfogat
érdekében maximalis folyamatbiztonsag mellett. Hosszabb élettartam a precizen a vagéélre

irdnyitott belsé hitésnek kdszonhetden.

Elony:

Uj szerszamanyag; megoldja a problémakat instabil megmunkalasi viszonyok esetén.

Miiszaki leiras

ElGtolas f, szélezéshez INOX-ban > 900 N/mm?* 0,04 mm

Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel 52 mm

Spiralszog 40 fok

Teljes hossz L 104 mm

Fogak szama Z 4

Tlrés névleges @ k10

Nyak @ D, 19 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Szar DIN 6535 HB, h6

Szar @ D, 20 mm
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Vagéél @ D

Elhossz L.

El6tolas f, szélezéshez titanban > 850 N/mm’
Vagéél radiusz R,
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Maréprofil

Spiralszog tulajdonsagai
Elek felosztasa

Fogasszélesség a. marasi muveletnél

20 mm
38 mm
0,045 mm
2mm
Master Titan
TiAIN
HSS PM
DIN 844
HR
egyenldtlen
egyenlétlen

0,03xD masolémarasnal

belsé hutés igen
Forgdacsolasi stratégia HPC
Szines gy(rd rézsaszin
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
INOX < 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 28 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 28 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas
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