Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC firo Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC m6: 9,8 mm
=<

Rendelési adatok

Rendelés szama 122432 9,8
GTIN 4045197539915
Arucikk kategoria 11E
Leiras

Kivitel:

Erés lélekvastagsag és specialis csucskialakitas — ennek kdvetkeztében preciz
kozpontositasu keresztél. Kitlin6 forgacselvezetés a 4 belso hiitécsatornanak koszonhetéen.
Az egyenes foélek éllekerekitése és a kiilonleges horonyforma rovid forgacsokat eredményez.
Specialis bevonat a hosszu élettartam és a nagy forgacsolasi teljesitmény érdekében.
Ajanlas:

Maximalis furatmélység:

Forgacshorony hossz (lasd a tablazatot), 1,5xnévleges & levonasaval.

Figyelem:

Forgacshorony hosszaLc=L,+ 1,5 X Dc.-

Szabvany: DIN 6537 K

Tlrés névleges @: m6

Vagoéélek szama Z: 2

Tlrés névleges @: m6

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 32,3 mm

Teljes hossz L: 89 mm

Szar @ D 10 mm

El6tolas f Inconel®-ben: 0,12 mm/ford,

Miszaki leiras

Névleges & D, 9,8 mm
El6tolas f Inconel®-ben 0,12 mm/ford,
Szarturés h6
Vagoélek szama Z 2
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Forgacshorony hossza L. 47 mm
Tlrés névleges & m6
Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 89 mm
Szabvany DIN 6537 K
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 32,3 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM

4xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, h6
belsé hiités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd rézsaszin
Termék fajtaja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Ti > 850 N/mm? alkalmas 40 m/min S
Inconel alkalmas 35 m/min S
Nedvesen maximum alkalmas
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