Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC furé Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DC p6: 5mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

122608 5
4045197568793
11E

Leiras

Kivitel:

Spiralhornyu, 6 vezetészalaggal és belsé hiitécsatornakkal.

Uj generacids nagy teljesitmény( vezetéfuré a HPC tartomanyban.

140°-o0s csuicsszoggel és specidlis p6éltiiréssel a vezetéfurat optimalis Iétrehozasahoz. A
vezetofurat pontosan korkoros és egytengely.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

16xD mélyfuratokhoz vezetéfurat elkészitését javasoljuk, 20xD — 30xD mélyfurathoz kotelez6en
vezet6furat sziilkséges. A vezetdfurat létrehozasa mindig noveli a folyamatbiztonsagot.

Miiszaki leiras

Névleges & D 5mm
Szart(irés h6
El6tolas f rovid forgacsu aluban 0,28 mm/ford,
Vagoéélek szama Z 2
Forgacshorony hossza L. 44 mm
Tlrés névleges & p6

Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 82 mm
Szabvany DIN 6537
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 36,5mm
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Bevonat DLC
Szerszamanyag VHM
Kivitel 6xD
Tipus W
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HB, h6
belsé hités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Csigafuro
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu mUanyagok alkalmas 360 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 400 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 350 m/min N
PMMA Akril alkalmas 150 m/min N
PEEK alkalmas 120 m/min N
PVDF GF20 alkalmas 90 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 80 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 70 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 80 m/min N
Cu alkalmas 160 m/min N
CuZn alkalmas 200 m/min N
GFK alkalmas 80 m/min N
CFK alkalmas 80 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
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