Adatlap /% Hoffmann Group

Szinkron gépi menetformazoé kenohornyokkal VHM IK, TiAIN, M: M12

Rendelési adatok

Rendelés szama 139243 M12
GTIN 4045197365682
Arucikk kategoria 11H
Leiras

Kivitel:

Specialis poligon geometria és szar DIN 6535-HA szerint szinkronizalt orséhajtasu gépeken
torténd hasznalatra. Kenéhornyokkal, optimalis ken6hatas mélyebb menetek esetében

is. A specialis tomor keményfém szerszamanyag kovetkeztében nagyobb forgacsolasi
sebességek és hosszu élettartam érhet6 el. A TiAIN bevonat kovetkeztében kis kopas és csekély
élratétképz6dési hajlam.

Belsé hiitéfolyadék hozzavezetéssel az oldalsé hornyokbdl, atmené- és zsakfuratok
megmunkaldsa esetén javasolt.

Figyelem:

Szinkronorsokon torténd alkalmazashoz, a 338100 — 338121 sz. GARANT gyorscserés
menetvago tokmany minimalis hosszkiegyenlitéssel (MLA) a legbiztonsagosabb
megmunkalast biztositja.

Tdrési osztaly: 1ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: 1,75 mm

Teljes hosszL: 110 mm

Szar @ D12 mm

Szar négyszog O: 9 mm

Magfurat @ irdnyérték: 11,2 mm

Miszaki leiras

Forgacshornyok szama 6
Menet @ 12 mm
Vagoéélek szama Z 6
Menetemelkedés 1,75 mm
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Szar @ D,

Szar négyszog O
Teljes hossz L
Magfurat @ iranyérték
Tdrési osztaly
Menetmélység
Menetméret

Bevonat

Menetfajta

Profilszog
Szerszamanyag
Szabvany

Menet szabvany
Bekezdd alak

Szar

belsé hités
Felhasznalas furattipusnal

Felhasznalas furattipusnal

12mm
9 mm
110 mm
11,2 mm
ISO 2X 6HX
36 mm
M12
TiAIN
M
60 fok
VHM
Gyari szabvany
DIN 13
C
DIN 6535 HA, h6
igen
max. 3xD zsakfuratnal

max. 3xD atmené furatnal

Vagasirany jobbos
Szart(irés hé
Szines gyurd Nincs
Termék fajtdja Menetformazoé
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mUanyagok alkalmas 53 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 53 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 55 m/min P
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Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
Olaj

Nedvesen maximum

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

50 m/min
47 m/min
43 m/min

36 m/min
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