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Gépi dorzsar H7, bevonat nélkiil, Névleges @ DC: 2,4mm

#:__?E

Rendelési adatok

Rendelés szama 163000 2,4
GTIN 4045197252630
Arucikk kategéria 110
Leiras

Kivitel:

Hosszu élekkel és balspirallal.

1,8 mérettdl paros fogszam és egyenetlen fogosztas. 3,7 méretig kétoldali kozpontosité csuccsal;
3,9-es mérettdl kétoldali kozpontfuratokkal.

Dorzsarak készre koszoriilve H7 tiiréshez.

Felhasznalas:

Atmend furatok dérzsarazasahoz. A révid bekezdd kup kdvetkeztében zsakfuratokhoz is

hasznalhato (3,9 mm J-t6l).
Figyelem:

- Egyenes hornyu gépi dorzsarak — gyartotol szallithato.
- EItéro atmérojii és tiirésii dorzsarakat lasd 162951 sz.

Miiszaki leiras

Kinyulasi hossz L,

ElGtolas f acélban < 750 N/mm?

26 mm

0,15 mm/ford,

Névleges & D 2,4 mm

Szart(rés h9

Szar @ D, 2,5mm

Teljes hossz L 57 mm

Elhossz L. 14 mm

Vagoéélek szama Z 4

Tarés H7
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Dorzsdarazasi rahagyas iranyérték az @-nél

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

belsé hdtés

Szar

Felhasznalas furattipusnal

Szines gyurd

0,05-0,1T mm

bevonat nélkul

DIN 212 B

Hengeres szér, h9-tel

atmeno furatnal

Termék fajtaja Philips bit
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu alkalmas 20 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 20 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 15 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 10 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 7 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 5 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 4 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 5 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 5 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 5 m/min S
GG(GQ) feltételesen alkalmas 5 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 13 m/min N
Uni alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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