Adatlap /% Hoffmann Group

Composite VHM maro, tolé forgacsolas, Gyémant, @ h10 DC: 8Mmm
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Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN

Arucikk kategéria

209548 8M
4062406362423
100

Leiras

Kivitel:

Specidlisan tovabbfejlesztett szerszamél kompozit anyagok optimalis megmunkalasahoz.

A méretek hasonldéak, mint a DIN 6527 hosszu.

Balspirallal, tolé forgacsolas. Az anyag az alapnak nyomaodik. Vékony anyagokhoz nagyon jol

alkalmas.

Miiszaki leiras

Szar

Nyak & D,

Szar @ D

Spiralszog

Fogak szama Z

Teljes hossz L

Elhossz L.

Fogasvételi irany

Sarokletorés szélessége 45°-nal
Saroklet6rés szoge

El6tolas f, horonymarashoz GFK CFK-ban

Tlrés névleges @

DIN 6535 HA, hé6-tal
7,8 mm
8 mm
8 fok
8
70 mm
22 mm
Vizszintes, ferde és fliggbleges
0,16 mm
45 fok
0,031 mm
h10
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Adatlap /% Hoffmann Group

Vagéél @ D

Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel
Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

8 mm
32 mm
Gyémant
VHM
Gyari szabvany

Teli horony fogdsmélység 1xD

belsd h(ités nem
Szines gyurd fekete
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
PVDF GF20 alkalmas 100 m/min N
POM GF25 alkalmas 100 m/min N
PA 66 GF30 alkalmas 100 m/min N
PEEK GF30 alkalmas 100 m/min N
PTFE CF25 alkalmas 100 m/min N
PEEK CF30 alkalmas 100 m/min N
Hibrid alkalmas
Honeycomb szendvics alkalmas 195 m/min N
CFK alkalmas 145 m/min N
GFK, CFK alkalmas 145 m/min N
Grafit alkalmas 200 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
Szdraz alkalmas
Levegd alkalmas
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