Adatlap /% Hoffmann Group

VHM-HPC mélyfurat furé hengeres szarral DIN 6535 HA 30xD, TiAIN, @ DC h7:
2,2mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 123695 2,2
GTIN 4045197320377
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

Spiralhornyu, 4 vezetészalaggal és belsé hiitécsatornakkal. Uj generaciés nagy teljesitményd
mélyfurat furék a HPC tartomdanyban. 135°-0s csticsszoggel és h7 éltiiréssel mélyfurat
optimalis |étrehozasahoz. A furat pontosan korkoros és egytengelyii.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A 16xD mélyfurat furé folyamatbiztos alkalmazasahoz a 121068 — 121121 sz. kdzpontozéval
végzett eldzetes kdzpontositas vagy a 122736 sz. furdval készitett 4xD vezetbfurat

szlikséges. 20xD-nél nagyobb mélyfuratokhoz kotelezéen sziikséges egy vezetdfurat a
122736 sz. vezetdfurdval a maximalis furdsmélységre. Vezetofurat létrehozasa noveli a
folyamatbiztonsagot. Lasd a 140/ 141. oldalt is.

Miiszaki leiras

El6tolas f acélban < 900 N/mm? 0,06 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 70 mm
Vagoéélek szama Z 2
Névleges & D 2,2 mm
Tlrés névleges & h7

Szar @ D, 4 mm
Teljes hossz L 115 mm
Szabvany Gyari szabvany
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Adatlap /% Hoffmann Group

Ajanlott Maximalis furatmélység L,
Bevonat

Szerszamanyag

Kivitel

Csucsszog

Szar

belsé hités

Forgacsolasi stratégia

Vezet6furd szikséges

66,7 mm
TiAIN
VHM
30xD

135 fok
DIN 6535 HA, h6
Igen, 40 bar-ral
HPC

Igen, vezetéfurd

Szines gyurd zold
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 500 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 75 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 45 m/min M
INOX > 900 N/mm? feltételesen alkalmas 40 m/min M
GG(G) alkalmas 80 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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