Adatlap /% Hoffmann Group

VHM rovid lépcsos furé 180°, TiAIN, Csavarokhoz: M3

Rendelési adatok

Rendelés szama 125120 M3
GTIN 4045197065018
Arucikk kategoria 11E
Leiras

Kivitel:

Nagyon stabil — Iépcséhossz a DIN 8376 szerint. Pontos egytengely(iség a furasi és siillyesztési
@ kozotti szoros korfutasi tlirések kovetkeztében.

Felhasznalas:

A DIN-ISO 273 szerinti &tmend csavarfuratokhoz és a DIN 74, 2. lap, Form H, J és K, szerinti
sullyesztésekhez, kbzepes kivitel. A DIN 912, 6912 és 7984, 1SO 1207 (DIN 84) szerinti
csavarokhoz.

Miiszaki leiras

Lépcsd magassaga L, 1. 1épcsé 180° 9 mm
@ D, 1.1épcs6 180° h8 3,4 mm
El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’ 0,08 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 28 mm
@ D, 2.1épcs6 180° h8 6 mm
csavarokhoz M3
Vagoéélek szama Z 2
Szar @ D, 6 mm
Teljes hossz L 64 mm
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
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Szabvany

Tipus

Tdrés névleges @
Csucsszog

Szar

Sullyesztd l1épcsé szoge
belsé hités

Szarturés

Szines gyurd

Termék fajtdja

DIN 8376
N
h8
140 fok
Hengeres szar
180 fok
nem
hé
Nincs

Lépcsés furo

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu mutanyagok feltételesen alkalmas 260 m/min N
Alu (rovid forgacsu) alkalmas 180 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 180 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 90 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? alkalmas 25 m/min S
GG(G) feltételesen alkalmas 110 m/min K
CuZn alkalmas 180 m/min N
Uni alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas

Szdraz feltételesen alkalmas
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