Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuro, g6zolt, M: M10

AN —— e
Rendelési adatok
Rendelés szama 135150 M10
GTIN 4045197076151
Arucikk kategoria 11H
Leiras
Kivitel:

Kaposan sziikitett vezetomenettel (3 — 4 teljes menet, majd kiposan hatrafelé sz(kitve).
Kifejezetten mélyen lévé zsakfurat-menetekhez és olyan forgacsokhoz, melyek a menetfurd
forgacshornyaiban maradnak.

Elony:

A kupos vezetémenet kdvetkeztében visszafutaskor a forgacs megszorulasok és az emiatt
bekovetkez6 menet-kitorések messzemenden elkerilhetdk.

Menetfajta: M

Szerszamanyag: HSS E

Szabvany: DIN 371

Tarési osztaly: 1ISO 2 6H

Menetemelkedés: 1,5 mm

Teljes hossz L: 100 mm

Szar @ D 10 mm

Szar négyszog O: 8 mm

Magfurat @: 8,5 mm

Miiszaki leiras

Forgacshornyok szama 3
Menetemelkedés 1,5mm
Vagoélek szama Z 3
Menet @ 10 mm
Magfurat @ 8,5mm
Szabvany DIN 371
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Szar @ D,

Teljes hossz L

Szar négyszog O
Tlrési osztaly
Szerszamanyag
Menetmélység
Menetfajta
Menetméret

Bevonat

Profilszog

Menet szabvany
Bekezd6 alak
Spiralszog

Szar

belsd htités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany
Menetszerszam fajtdja

Szines gydru

Termék fajtdja

10 mm
100 mm
8 mm
ISO 2 6H
HSS E
30 mm
M
M10
g6zolt
60 fok
DIN 13
C
40 fok

Hengeres szér, h9-tel

nem

max. 3xD zsakfuratnal

jobbos

Gépi menetfuré hagyomanyos
megmunkalashoz

Nincs

Menetfurd

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas

Alu (rovid forgéacsu) feltételesen alkalmas
Acél < 500 N/mm? alkalmas
Acél < 750 N/mm? alkalmas
Acél < 900 N/mm? alkalmas
GG(GQ) feltételesen alkalmas

V.
13 m/min
15 m/min
15 m/min
15 m/min

9 m/min

ISO kéd

A T© TV ©W Z
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CuZn feltételesen alkalmas

Olaj

Nedvesen maximum

alkalmas

feltételesen alkalmas

13 m/min
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