Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuré, TiCN, M: M24

NaS—a

Rendelési adatok

Rendelés szama 135320 M24
GTIN 4045197076557
Arucikk kategoria 11H
Leiras

Kivitel:

Erés jobbspirallal, az optimalis forgacselvezetéshez.
Hasznalhato emulziéval (min. 8 %).

Ajanlas:

Javasoljuk, hogy TOOLOX anyagok esetén a magfurat @-t DIN-t6l eltérden (ldsd a tablazatot)
0,05 — 0,3 mm-rel nagyobbra furja.

Menetfajta: M

Szerszamanyag: HSS E

Szabvany: DIN 376

Tarési osztaly: 1ISO 2 6H

Menetemelkedés: 3 mm

Teljes hossz L: 160 mm

Szar @ D, 18 mm

Szar négyszog O: 14,5 mm

Magfurat @: 21 mm

Miiszaki leiras

Menetemelkedés 3mm
Vagoélek szama Z 5
Menet @ 24 mm
Forgacshornyok szama 5
Magfurat & 21 mm
Szabvany DIN 376
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Szar @ D,

Teljes hossz L
Szar négyszog O
Tlrési osztaly
Szerszamanyag
Menetmélység
Menetfajta
Menetméret
Bevonat
Profilszog
Menet szabvany
Bekezd6 alak
Spiralszog

Szar

belsd htités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

18 mm
160 mm
14,5 mm
ISO 2 6H
HSS E
48 mm
M
M24
TiCN
60 fok
DIN 13
C
40 fok
Hengeres szér, h9-tel
nem
max. 2xD zsékfuratnal
jobbos

Gépi menetfuré dinamikus
megmunkalashoz

Szines gydru piros
Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 500 N/mm? feltételesen alkalmas 20 m/min P
Acél < 750 N/mm? feltételesen alkalmas 19 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 19 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 9 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 3 m/min H
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Olaj alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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