Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine VHM nagyolé maré bels6 hiitéssel HPC /
TPC, DLC, @ f8 DC: 16mm

TS —

Rendelési adatok

Rendelés szama 205267 16
GTIN 4062406381233
Arucikk kategéria 11X
Leiras

Kivitel:

Nagyolashoz.

Specidlis kdszoriilés szines- és konnylfémek megmunkalasahoz. Jelentésen csokken a
forgacstérfogat a forgacsok céliranyos apritasaval a specialis vagoél geometria kdvetkeztében.
Tovabbfejlesztett forgacselvezetés a kdzponti belsé hltésnek kdszonhetben.

Figyelem:

HB alak: a 205268 szammal rendelje meg.

hmac A tablazatban szerepl6 értékek maximalis értékeket jelentenek.

Az ae,., 0,2 x D a TPC megmunkalasahoz.

Miiszaki leiras

Szar DIN 6535 HA, h6

Teljes hossz L 108 mm

El6tolds f, szélezéshez révid forgacsu aluminiumban 0,22 mm

Sarok lekerekités r, 0,32 mm

El6tolas f, horonymarashoz rovid forgacsu aluminiumban 0,2 mm

Spiralszog 35 fok

Elhossz L. 48 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggdleges
Fogak szdma Z 4

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:55 1/3



Adatlap /% Hoffmann Group

Szar @ D,

Nyak @ D,

Kiegyensulyozasi fok szarral
Kinyuldsi hossz L, nyakrésszel
Vagéél & D

Tdrés névleges @

Sorozat

Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Maréprofil

Spiralszog tulajdonsagai

Elek felosztasa
Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

16 mm
15 mm
G 2,5 HA-val
58 mm
16 mm
e8
Master Alu
DLC
VHM
Gyari szabvany
WR
egyenlétlen
egyenldtlen
Teli horony fogasmélység 1xD

Teli horony fogasmélység 1xD

Fogasszélesség a. marasi muveletnél 0,2xD
belsé htés igen
Forgdacsolasi stratégia HPC
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd sarga
Termék fajtdja Sarokmaré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu alkalmas 450 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 400 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 380 m/min N
PA 66 feltételesen alkalmas 120 m/min N
PEEK feltételesen alkalmas 100 m/min N
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Cu
CuZn
Nedvesen maximum

Levegb

alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

160 m/min
200 m/min
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