Adatlap /% Hoffmann Group

VHM dorzsar HPC atmené furat, TiAIN, Névleges @ DC: 8H7mm
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Rendelési adatok

Rendelés szama 164350 8H7
GTIN 4045197465139
Arucikk kategéria 10N
Leiras

Kivitel:

NC-hez alkalmas kivitel, szar & szabvanyos befogashoz, specialisan hidroplasztikus
vagy nagypontossagu szerszamtartokba. igy maximalis korfutasi pontossag és
folyamatbiztonsag érhet6 el. Kiilonleges befogdk beszerzése nem sziikséges. Belsé
hitéfolyadék ellatdssal HPC hasznalatra a gyartasi koltségek csokkentéséhez.
Dorzsarak készre koszoriilve az On altal megadott tiirésii furathoz.

Rovid élekkel és balspirallal.

Felhasznalas:

Atmené furatok HPC / HSC-dérzsarazasahoz.

Figyelem:

UJ GENERACIO ERHETO EL!

Az ajanlott utodtermék a 164420 sz.

Felhasznalas furattipusnal: atmené furatnal

Furat @ tlrés: H7

Vagoéélek szama Z: 6

Furat @ tlirés: H7

Elhossz L: 16 mm

Kinyuldsi hossz L,: 60 mm

Teljes hossz L: 100 mm

Vagoélek szama Z: 6

Szar @ D;: 8 mm

Miiszaki leiras

Szartlrés hé

Névleges & D 8 mm
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Kinyulasi hossz L,

El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm?

60 mm

0,15 mm/ford,

Szar @ D, 8 mm
Teljes hossz L 100 mm
Elhossz L. 16 mm
Vagoélek szama Z 6
Ajanlott furasi @ < 900 N/mm? INOX-ban 7,9 mm
Furat @ tlrés H7
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Szabvany Gyari szabvany
belsd hiités Igen, 25 bar-ral
Szar DIN 6535 HA, h6
Forgacsolasi stratégia HPC
Felhasznalas furattipusnal atmend furatnal
Szines gy(rd kék
Termék fajtdja Philips bit
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
INOX < 900 N/mm? alkalmas 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 25 m/min M
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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