Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuaré HSS-E-PM, TiCN, G: G1/2

-

Rendelési adatok

Rendelés szama 137410 G1/2
GTIN 4045197273437
Arucikk kategéria 11H
Leiras

Kivitel:

Hasznalhato emulzidval (min. 8 %).

Felhasznalas:

Hengeres Whitworth csomenethez DIN-ISO 228/1 (tomitett menetes kétésekhez nem
alkalmas).

Ajanlas:

Javasoljuk, hogy TOOLOX anyagok esetén a magfurat -t DIN-t6l eltéréen (lasd a tablazatot)
0,05 — 0,3 mm-rel nagyobbra furja.

Szerszamanyag: HSS E PM

Menet / coll: 14

Menet &: 20,96 mm

Teljes hossz L: 125 mm

Szar @ D;: 16 mm

Szar négyszog O: 12 mm

Magfurat @: 19 mm

Miiszaki leiras

Menet @ 20,96 mm
Menet / coll 14
Magfurat @ 19 mm
Vagoélek szama Z 4
Forgacshornyok szama 4
Menetemelkedés 1,814 mm
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Szerszamanyag
Szar @ D

Teljes hossz L
Szar négyszog O
Menetmélység
Menetméret
Bevonat
Menetfajta
Profilszog
Szabvany
Bekezdd alak
Spiralszog

Szar

belsd h(ités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

HSS E PM
16 mm
125 mm
12 mm
41,92 mm
G1/2
TiCN
G
55 fok
DIN 5156
C
40 fok
Hengeres szar, h9-tel
nem
max. 2xD zsakfuratnal
jobbos

Gépi menetfuréd dinamikus
megmunkalashoz

Szines gyurd piros
Termék fajtdja Menetfuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 750 N/mm? feltételesen alkalmas 23 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 23 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 13 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 7 m/min P
TOOLOX 33 alkalmas 7 m/min H
Olaj alkalmas
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Nedvesen maximum alkalmas
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