Adatlap /% Hoffmann Group

Kuapsiillyeszté VHM 90°, bevonat nélkiil, Kiils6 @ Dc: 8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 150382 8
GTIN 4045197086471
Arucikk kategéria 1M
Leiras

Kivitel:

Hasonlo, mint a DIN 335 c. Az 8sszes sullyeszt6 3 élU, radidlisan hatrakdszorilve. Rezgésmentes
stllyesztéshez és sorjazashoz. @ 6 és 8 tomor keményfém kivitelben, & 10-t6l tomor keményfém
fej forrasztott szarral.

Miiszaki leiras

El6tolas f INOX-ban < 900 N/mm?® 0,1 mm/ford,
Legkisebb sillyeszté @ min. furatmérethez 2mm
Kilsé @ 8 mm
Kupsullyesztés DIN 74 AF szerint M4
El6farasi @ 2 mm
Szart(irés h9

Szar @ D; 6 mm
Teljes hossz L 45 mm
Vagoélek szama Z 3
Bevonat bevonat nélkil
Kupstillyeszté csicsszog 90 fok
Szerszamanyag VHM
Szabvany DIN335C

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:43 1/2



Adatlap /% Hoffmann Group

Szar Hengeres szar, h9-tel
belsé hutés nem

Szines gyurd kék

Termék fajtdja Lépcsds- és kupsullyesztd

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 75 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 50 m/min N
Acél < 500 N/mm? feltételesen alkalmas 65 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 18 m/min P
Acél < 1400 N/mm? feltételesen alkalmas 8 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 16 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? feltételesen alkalmas 16 m/min S
GG(G) feltételesen alkalmas 25 m/min K
Grafit, GFK, CFK feltételesen alkalmas

Nedvesen maximum alkalmas
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