Adatlap /% Hoffmann Group

Precizids kupsiillyeszt6 90°, TiCN, Kiilsé6 @ Dc: 10mm

Rendelési adatok

Rendelés szama
GTIN
Arucikk kategéria

150379 10

4045197444769

1™

Leiras

Kivitel:
Az 6sszes siillyeszt6 3 éli, radiadlisan hatrakdszorilve.
A forgacstereket telibe koszoriilték.

Precizids kupsullyesztd, mely a DIN 335-C-nél szikebb gyartasi tirésekkel késziil.

Miiszaki leiras

Sullyesztett feji csavarokhoz ISO 2009, 2010, 7046, 7047
ElStolas f INOX-ban < 900 N/mm?

Kilsé &

Szartirés

Legkisebb sillyeszté @ min. furatmérethez
Eléfarasi @

Szar @ D,

Teljes hossz L

Vagoélek szama Z

Bevonat

Kapsillyeszté csucsszog

Szerszamanyag

M5
0,12 mm/ford,
10 mm
h9
2,5 mm
2,5mm
6 mm
50 mm
3
TiCN
90 fok
HSS E
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Adatlap /% Hoffmann Group

DIN335C

Szabvany
Szar

belsé huités
Szines gyurd

Termék fajtdja

Hengeres szér, h9-tel

nem

kék

Lépcsds- és kupsullyesztd

Felhasznaldi adatok

Alu (rovid forgacsu)
Alu > 10% Si

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

CuZn

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Széaraz

Felhasznalas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
feltételesen alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas

V.
38 m/min
30 m/min
34 m/min
32 m/min
32 m/min
10 m/min
5 m/min
9 m/min
9 m/min
8 m/min
14 m/min

80 m/min

ISO kod
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