Adatlap /% Hoffmann Group

HoLeEX
Gépi menetfurd, bevonat nélkiil, NPT: 3/4-14

—

&

Rendelési adatok

Rendelés szama 138090 3/4-14
GTIN 4045197585554
Arucikk kategéria 12H
Leiras

Kivitel:

Stabil kivitel, egyenes hornyu.

Felhasznalas:

Kapos csémenethez (NPT) ANSI B1.20.1 szerint, tdomitéanyagos menetekhez. Magfurathoz
vegye figyelembe a megadott minimalis mélységet (Iasd a tablazatot).

Ajanlas:

Magfurat @ A:

Hengeres eléfaras dorzsar alkalmazasa nélkiil.

Magfurat @ B:

Készitsen hengeres el6furatot és ezt kovetden végezze el a dorzsarazast 1:16 kipos dorzsarral
(lasd 162650 sz.). Ezutan a D,,., etalonnal (Iasd a tablazatot) ellenérizhetd a kupos furat
J-je a sik oldalon. A magfurat B valtozat szerinti el6készitése a menetvagas legnagyobb
folyamatbiztonsagu elkészitését teszi lehetévé.

Menet / coll: 14

Teljes hossz L: 140 mm

Szar @ D;: 20 mm

Szar négyszog O: 16 mm

Magfurat @ A: 23,3 mm

Magfurat @ B: 22,7 mm

Miiszaki leiras

Etalon bedllitépalca -& D, + 0,05 23,67 mm
Vagoéélek szama Z 5
Menet & 26,568 mm
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Menetemelkedés
Menet / coll
Forgacshornyok szdma
Magfurat @ A
Magfurat min. mélység
Magfurat @ B

Szar @ D,

Teljes hossz L

Szar négyszog O
Menetmélység
Menetméret

Bevonat

Menetfajta

Profilsz6g
Szerszamanyag
Szabvany

Menet szabvany
Bekezd6 alak
Kdparany

Szar

belsé hités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

1,814 mm
14
5
23,3 mm
23 mm
22,7 mm
20 mm
140 mm
16 mm
51,286 mm
3/4-14 NPT
bevonat nélkil
NPT
60 fok
HSS E
Gyari szabvany
ANSI B 1.20.1
C
1:16
Hengeres szér, h9-tel
nem
zsdk- és atmend furatnal
jobbos

Gépi menetfuré hagyomanyos
megmunkalashoz

Szines gydrd Nincs

Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznaléi adatok
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Felhasznalas V. ISO kéd
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 13 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 13 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 10 m/min P
GG(G) feltételesen alkalmas 9 m/min K
CuZn feltételesen alkalmas 13 m/min N
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum feltételesen alkalmas
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