Adatlap /% Hoffmann Group

VHM gépi menetfarg, TiAIN, M: M6

Rendelési adatok

Rendelés szama 132080 M6
GTIN 4045197071064
Arucikk kategoria 11H
Leiras

Kivitel:

Kulonosen stabil kivitel. Maximalis teljesitményigényekhez.

Felhasznalas:

Csak hosszkiegyenlités tokmannyal hasznalhatd — szinkronizalt ors6hajtasu gépeken is.
Ajanlas:

Javasoljuk, hogy nagyon kemény acélok, TOOLOX és HARDOX anyagok esetén a magfurat
@-t DIN-t6l eltérdéen (lasd a tdblazatot) 0,05 — 0,3 mm-rel nagyobbra furja.
Menetfajta: M

Szerszamanyag: VHM

Szabvany: DIN 371

Tdrési osztaly: 1ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: T mm

Teljes hossz L: 80 mm

Szar @ D.: 6 mm

Szar négyszog O:4,9 mm

Magfurat @: 5 mm

Miiszaki leiras

Forgacshornyok szama 4
Menet @ 6 mm
Menetemelkedés 1T mm
Vagoéélek szama Z 4
Magfurat @ 5mm
Szabvany DIN 371
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Szar @ D, 6 mm

Teljes hossz L 80 mm

Szar négyszog O 49 mm

Tdrési osztaly ISO 2X 6HX
Szerszamanyag VHM
Menetmélység 12 mm
Menetfajta M
Menetméret M6

Bevonat TIiAIN
Profilszog 60 fok

Menet szabvany DIN 13
Bekezd6 alak D

Szar Hengeres szar, h6
belsé hiités nem
Felhasznalas furattipusnal max. 2xD zsakfuratnal
Felhasznalas furattipusnal max. 2xXD atmen6 furatnal
Vagasirany jobbos

Gépi menetfuré dinamikus

Menetszerszam fajtdja (14
megmunkalashoz

Szines gydru piros

Termék fajtaja Menetfuré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Acél < 55 HRC alkalmas 3 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 2 m/min H
Acél < 65 HRC feltételesen alkalmas 1 m/min H
Acél < 67 HRC feltételesen alkalmas 1 m/min H
TOOLOX 33 alkalmas 5 m/min H
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4 m/min

3 m/min

18 m/min

TOOLOX 44 alkalmas
HARDOX 500 < 1600 N/
N alkalmas
mm
Grafit, GFK, CFK feltételesen alkalmas
Olaj alkalmas
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