Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuro HSS-E-PM, nitridalt + g6zolt, M: M10
BNt W—)—

Rendelési adatok

Rendelés szama 132420 M10
GTIN 4045197071576
Arucikk kategéria 11H
Leiras

Kivitel:

Nagy terel6él. Készremunkalo szakasz kenéhornyokkal, de forgdcshornyok nélkiil.
Elony:

Kiilonosen stabil, optimalis 6nmegvezetés és a visszafutasnal nincs forgacslevalasztas.
Menetfajta: M

Szerszamanyag: HSS E PM

Szabvany: DIN 371

Tdrési osztaly: 1ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: 1,5 mm

Teljes hossz L: 100 mm

Szar @ D;: 10 mm

Szar négyszog O: 8 mm

Magfurat @: 8,5 mm

Miiszaki leiras

Menetemelkedés 1,5mm
Magfurat @ 8,5 mm
Vagoélek szama Z 3

Menet @ 10 mm
Forgacshornyok szama 3

Szabvany DIN 371
Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 100 mm
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Szar négyszog O
Tdlrési osztaly
Szerszamanyag
Menetmélység
Menetfajta
Menetméret
Bevonat
Profilszog
Menet szabvany
Bekezd6 alak
Szar

belsd hiités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

8 mm
ISO 2X 6HX
HSS E PM
20 mm
M
M10
nitridalt + g6zolt
60 fok
DIN 13
B
Hengeres szér, h9-tel
nem
max. 2xD atmend furatnal
jobbos

Gépi menetfurd dinamikus
megmunkalashoz

Szines gyurd rézsaszin
Termék fajtdja Menetfuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Hibrid alkalmas
Ti > 850 N/mm? alkalmas 6 m/min S
Inconel alkalmas 2 m/min S
MMC feltételesen alkalmas
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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