Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetformazoé kenohornyokkal HSS-E-PM Form C 6GX, TiAIN, M: M16

e

Rendelési adatok

Rendelés szama 139205 M16
GTIN 4062406383602
Arucikk kategéria 111
Leiras

Kivitel:

A legujabb generaciés nagyteljesitményil menetformazo, specialis fejlesztési acél
anyagoknal valé hasznalathoz.

- Optimalizalt poligon geometria a kisebb nyomaték érdekében.

- Tobbrétegii HIPIMS bevonat a nagy kopasallosag érdekében.

- HSS-E-PM alapanyag a maximalis folyamatbiztonsag érdekében.

DIN 2174 (= DIN 371 < M10; = DIN 376 > M12). Ken6hornyokkal, optimalis ken6hatas
mélyebb menetek esetében is.

Tirési osztaly: ISO 3X/6GX.

Felhasznalas:

Olyan munkadarabokhoz, melyek galvanikus védéréteggel rendelkeznek, vagy edzés
kdvetkeztében enyhén zsugorodnak.

Tdrési osztaly: 1ISO 3X 6GX

Menetemelkedés: 2 mm

Teljes hosszL: 110 mm

Szar @ D12 mm

Szar négyszog O: 9 mm

Magfurat @ iranyérték: 15,1 mm

Miiszaki leiras

Teljes hossz L 110 mm
Szar négyszog O 9mm
Szar @ D, 12 mm
Menetemelkedés 2mm
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Magfurat @ irdnyérték
Vagoéélek szama Z
Forgacshornyok szdma
Menetméret

Menet @

Tdrési osztaly
Menetmélység
Sorozat

Bevonat

Menetfajta

Profilszog
Szerszamanyag
Szabvany

Menet szabvany
Bekezdd alak

Szar

belsé hdtés
Felhasznalas furattipusnal

Felhasznalas furattipusnal

15,1 mm
8
8
M16
16 mm
ISO 3X 6GX
48 mm
GARANT Master
TiAIN
M
60 fok
HSS E PM
DIN 2174
DIN 13
C
Hengeres szar, h9-tel
nem
max. 3xD zsakfuratnal

max. 3xD atmené furatnal

Vagasirany jobbos
Szines gyrd nincs
Termék fajtdja Menetformazoé
Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu (révid forgacsu) alkalmas 38 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 37 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 35 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 27 m/min P
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Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
CuZn

Olaj

Nedvesen maximum

Nedvesen minimum

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

18 m/min
12 m/min
12 m/min
7 m/min

22 m/min

zZ < < T T
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