Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Diabolo VHM radiusz masolomard, TiAIN, @ Dc x L1: 1X4mm

— .

Rendelési adatok

Rendelés szama 207377 1X4
GTIN 4062406387808
Arucikk kategoria 11X
Leiras

Kivitel:

GARANT Diabolo:

Specidlis geometria, bevonat és keményfém keménymegmunkalashoz a nagy teljesitményii
tartomanyban. Elektrolit réz megmunkalasahoz is alkalmas.

Atmérécsdkkentési szoég a = 16°.

Extra stabil szar hosszabb élettartamok eléréséhez.

Tlrések:

- Vagoéél-radiusz: radiuszkontar =0/-0,005 mm.

- Nyak @:D,=0/-0,01 mm.

Figyelem:

A szerszam novekvd kinyulasi hossza esetén alkalmazzon a, cs6kkentést!

Ertékek:

Masolas: a, = 0,05xXDXay, or

A vf el6tol6 sebesség kiszamitasahoz kérjiik a gép ténylegesen alkalmazott
(leggyakrabban a maximalis) fordulatszamat vegye figyelembe! Pl.: vf = 18000 [1/min]x fz
[mm/fog]x z

Miiszaki leiras

Kinyulasi hossz L, nyakrésszel 4 mm
Vagoél @ D¢ 1T mm
Szar @ D, 6 mm
Fogak szdma Z 2
Nyak & D, 0,96 mm
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0,022 mm

El6tolas f, masoldmarashoz acélban < 65 HRC

Teljes hossz L
Vagoéél radiusz R,
Korrektura tényezd a, o
Elhossz L,
Spiralszog
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tlrés névleges &

Fogasvételi irany

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Szar
bels6 hités
Szines gyurd

Termék fajtdja

54 mm
0,5mm
1
0,8 mm
30 fok
Diabolo
TiAIN
VHM

Gyari szabvany

0/-0,005

H

Vizszintes, ferde és fliggbleges

0,05xD masolomarasnal

DIN 6535 HA, h5

nem

piros

Teljes radiusz- és gombvégl mard

Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Acél < 750 N/mm? feltételesen alkalmas 200 m/min P
Acél < 900 N/mm? feltételesen alkalmas 200 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 190 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 170 m/min P
Acél < 50 HRC alkalmas 120 m/min H
Acél < 55 HRC alkalmas 100 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 72 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 55 m/min H
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Acél < 67 HRC

Acél < 70 HRC

INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
CuZn

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum
Széraz

Levegd

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

feltételesen alkalmas

feltételesen alkalmas

alkalmas

alkalmas

50 m/min
45 m/min
90 m/min
80 m/min

140 m/min

z 2 Z T T
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