Adatlap /% Hoffmann Group

Faro menetmaro 2xD, TiAIN, M-LH: M10

AN ———

Rendelési adatok

Rendelés szama 139516 M10
GTIN 4062406393229
Arucikk kategoria 11J
Leiras

Kivitel:

Korrigalt menetprofil pontos bels6 menet mardsdhoz, (ligyeljen a stabil befogasi
lehet6ségekre). Szaroldali siillyeszt6 |épcsével 90°-os siillyesztéshez. A nagyobb magatmérd,
a két keskeny, geometriailag optimalizalt forgdcshorony, valamint a specialis furécsucs jé
forgacsképzddést és alacsony forgacsolé erét eredményez. Belsé hiitéfolyadék ellatas.
Elony:

Fuaras, siillyesztés és menetmaras csupan egy szerszammal!

Figyelem:

HB alak: a 139516 + 12900 HB sz.-mal rendelje meg.

HE alak: a 139516 + 12900 HE sz.-mal rendelje meg.

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

Miiszaki leiras

Szarhossz L 45 mm
El6tolas f, alu Gntvényben 0,065 mm
Beszurasi szélesség e, 1,5 mm
Forgdcshornyok szama 2
Menetmélység 20
Elhossz I. 22,15 mm
Menetméret M10
Menetemelkedés 1,5 mm
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Teljes hossz L

Szar @ D,

Vagéél & D
Programozasi érték a stillyesztéshez L,
Nyak @ D,

belsd h(ités

Bevonat

Menetfajta

Menetfajta

Profilszog

Szerszamanyag

Menet szabvany

Szar

Vagoéélek szama Z
Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas furattipusnal
Sullyeszté l1épcsé szoge
Szartuirés

Szines gyurd

Bel- /kiiltéri felhasznalas

Termék fajtdja

80 mm
12 mm
8,08 mm
23,68 mm
11T mm
igen
TiAIN
M-LH
M
60 fok
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA, h6
2
max. 2xD zsakfuratnal
max. 2xD atmend furatnal
90 fok
hé
Nincs
Belsé

FUr6-menetmard

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V., ISO kod
Alu (révid forgacsu) alkalmas 220 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 220 m/min N
GG(G) feltételesen alkalmas 120 m/min K
CuZn alkalmas 330 m/min N
Nedvesen maximum alkalmas
© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 03.04.2024 21:41 2/3



Adatlap /o Hoffmann Group

Szolgaltatasok

Szarkoszordlés Tipus HE

Szarkoszordlés Tipus HB

129100 HE
129100 HB
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