Adatlap /% Hoffmann Group

Gépi menetfuré szinkronorsékhoz HSS-E-PM Form E, TiAIN, M: M12
[ —

Rendelési adatok

Rendelés szama 132560 M12
GTIN 4045197585363
Arucikk kategéria 11H
Leiras

Kivitel:

Stabil kivitel; DIN 1835-B szerinti szarral. Specidlis geometria szinkronizalt orséhajtasu
gépeken térténé hasznalatra. igy a menetflrd vezetése a gép szinkronorséjanak segitségével
torténik. A specialis TiAIN bevonat optimalis élettartamot tesz lehetové. Hasznalhato
emulzidval (min. 8 %). Kitlinéen alkalmas bainitos ontottvashoz (ADI).

Figyelem:

Szinkronorsokon torténd alkalmazashoz, a 338100 — 338121 sz. GARANT gyorscserés
menetvago tokmany minimalis hosszkiegyenlitéssel (MLA) a legbiztonsagosabb
megmunkalast biztositja.

Menetfajta: M

Szerszamanyag: HSS E PM

Szabvany: Gyari szabvany

Tdrési osztaly: 1ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: 1,75 mm

Teljes hosszL: 110 mm

Szar @ D, 12 mm

Szar négyszog O: 9 mm

Magfurat @: 10,2 mm

Miiszaki leiras

Menetemelkedés 1,75 mm
Vagoéélek szama Z 4
Menet @ 12 mm
Forgacshornyok szama 4
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Magfurat @

Szabvany

Szar @ D,

Teljes hossz L

Szar négyszog O

Tdrési osztaly
Szerszamanyag
Menetmélység
Menetfajta

Menetméret

Bevonat

Profilszog

Menet szabvany

Bekezd6 alak

Szar

belsé hités

Felhasznalas furattipusnal
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Szartlrés

Menetszerszam fajtdja

10,2 mm
Gyari szabvany
12 mm
110 mm
9 mm
ISO 2X 6HX
HSS E PM
30 mm
M
M12
TiAIN
60 fok
DIN 13
E
DIN 1835 B, h6-tal
nem
max. 2XxD zsakfuratnal
max. 2,5xXD atmend furatnal
jobbos
hé

Gépi menetfuro szinkron
megmunkalashoz

Szines gy(rd fehér
Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznaldi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
GJS, ADI > 800N/mm? alkalmas 20 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas
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Nedvesen minimum feltételesen alkalmas

Levegd feltételesen alkalmas
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