Adatlap /% Hoffmann Group

VHM tarcsamaro HPC, TiAIN, @xszélesség +0,1xk11: 50X8mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 185015 50X8
GTIN 4062406397418
Arucikk kategoria 11V
Leiras

Kivitel:

Preciziés VHM tarcsamaré a HPC forgacsolasi tartomanyban. Uj nagy teljesitményii bevonat

a maximadlis élettartam érdekében.

Csoportmaré: Az azonos J-jli és azonos fogszamu marodk csoportta kapcsolhatdk 6ssze

és a kivant szélességre allithatdk be. A fogak egymasba kapcsolédnak, mivel a marén nincs

kiemelkedd furatvall.

A 2 részes csoport kiillonosen gazdasagos. A jobb és bal maré megcserélésével a mardk

mindkét oldaléle hasznalhaté.

Figyelem:

- A marokat csoportban ne fogassa 6ssze megfelel6 szélességili marotiiske gyiiriik nélkiil,
mivel a marok megsériilhetnek.

- Hozzavalé mardétiiske tavtartogyiiriiket lasd a 30. termékcsoportban.

- Teli hornyok: f, ha a. = 0,1xD.

A 185010 sz. utodterméke.

Miszaki leiras
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Adatlap /% Hoffmann Group

Osszekapcsolasi lehetdségek 2 eltérd A szélesség(i
maroval

Szarkivitel
Vagoél @ D¢
Vall @ d, +1

Osszekapcsolasi lehetdségek 2 eltérd szélességl mardval,
E teljes szélességet ad ki

Osszekapcsolasi lehetéségek 2 azonos szélességi
maroéval, E teljes szélességet ad ki

ElGtolas f, acélban < 900 N/mm’
Fogasszélesség

Osszekapcsolasi lehetségek 2 azonos A/B szélesséq(i
maroval

Osszekapcsolasi lehetdségek 2 eltérd B szélesség(i
maroval

Vall vastagsaga b 0,1
Furat @ Hé6 d,

Fogak szama Z

Fog magassaga Zh
Bevonat
Szerszamanyag
Szabvany

Tipus

Tdrés névleges @
Fogasszélesség a. marasi mlveletnél
Forgacsolasi stratégia
belsé hités

Szines gyurd

Termék fajtdja

8 mm

furattal
50 mm

34 mm

16,5-17,8 mm

14,5-15,8 mm

0,04 mm

8 mm

8 mm

10 mm

5,2 mm
16 mm
14
8 mm
TiAIN
VHM
DIN 885 A
N
+0,1

Teli horony fogasmélység 1xD

HPC
nem
Nincs

Tarcsamaro

Felhasznaldi adatok
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Alu mutanyagok
Alu (rovid forgacsu)
Alu > 10% Si

Acél < 500 N/mm?
Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
Acél < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
GG(G)

CuZn

Olaj

Nedvesen maximum

Felhasznalas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

feltételesen alkalmas

alkalmas

V.
280 m/min
280 m/min
200 m/min
120 m/min
110 m/min
100 m/min
90 m/min
75 m/min
45 m/min
70 m/min

300 m/min

ISO kéd
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