Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel SPEED VHM furo Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7:
8,06-Xmm
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Rendelési adatok
Rendelés szama 123026 8,06-X
GTIN 4062406522964
Arucikk kategéria 11E
Leiras
Kivitel:

Nagyon magas forgacsolasi sebességekkel valé hasznélathoz kifejlesztve. Kitlin6en alkalmas
alacsony teljesitményfelvételii gépekhez és magas fordulatszamokhoz.

- Lényegesen alacsonyabb forgacsolo erdk a specialis vagoél geometria kovetkeztében.

- Bevonat a kit{in6 kopasallosag érdekében magas folyamatho esetén is.

- Polirozott forgacshornyok a jo forgacselvezetés érdekében.

A keskeny keresztél és a 4 vezetdszalag kiilonleges elrendezése nagy pozicionalasi és
egytengelyiiségi pontossagot eredményeznek. Optimalizalt mikrogeometria a hosszabb
élettartam és nagyobb teljesitmény érdekében.

Figyelem:

Forgacshorony hossza Lc =L, + 1,5 X Dc. Szallitasi idé: 12 munkahét

Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab

Ugyfélspecifikus egyedi gyartas: Sztorndzas maximum a megrendelés visszaigazolas
megérkezésétdl szamitott 3 munkanapig. A visszavétel ki van zarva. Fenntartjuk a jogot a £10%-
os (min. 1 darabos) tul- és alulteljesitésre.

Miiszaki leiras

Szabvany Gyari szabvany
Tlrés névleges @ h7

Szar @ D, 10 mm
El6tolas f acélban < 1100 N/mm?’ 0,15 mm/ford,
Forgacshorony hossza L. 95 mm
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Vagoéélek szama Z
@ tartomany
Teljes hossz L
Sorozat

Bevonat
Szerszamanyag
Kivitel

Csucsszog

Szar

belsé hités
Forgdacsolasi stratégia
Semi-Standard
Szines gyurd

Termék fajtdja

2

8,06 - 10,05 mm

142 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
8xD
135 fok

DIN 6535 HB, hé6-tal

Igen, 25 bar-ral

HPC
igen
z6ld

Csigafuaré

Felhasznaldi adatok

Felhasznalas

Acél < 500 N/mm? alkalmas
Acél < 750 N/mm? alkalmas
Acél < 900 N/mm? alkalmas
Acél < 1100 N/mm? alkalmas
Acél < 1400 N/mm? alkalmas
INOX < 900 N/mm? feltételesen alkalmas
GG alkalmas
GGG alkalmas
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas

V.
195 m/min
150 m/min
135 m/min
125 m/min
80 m/min
65 m/min
120 m/min

115 m/min

ISO kod
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