Adatlap /% Hoffmann Group

VHM nagyol6 maro belsé hiitéssel HPC, TiAIN, @ d11 DC: 10mm

e —

Rendelési adatok

Rendelés szama 205488 10
GTIN 4045197553119
Arucikk kategoéria 11X
Leiras

Kivitel:

Belsé hiitéssel. A hitéfolyadékot kozvetleniil az élekhez vezeti. Ez hosszu élettartamot
és teljes forgacselvezetést eredményez. Kiiléndsen fontos telibe marasnal és hornyok
marasanal.

Miiszaki leiras

El6tolas f, horonymarashoz acélban < 900 N/mm?’ 0,05 mm
Vagéél @ D¢ 10 mm
El6tolas f, szélezéshez acélban < 900 N/mm® 0,06 mm
Fogak szdama Z 4
Sarokletorés szélessége 45°-nal 0,5 mm
Szar @ D, 10 mm
Teljes hossz L 66 mm
Elhossz L. 13 mm
Fogasvételi irany Vizszintes, ferde és fliggbleges
Szar DIN 6535 HB, h6
Tlrés névleges & di11
Spiralszog 20 fok
Sarokletorés szoge 45 fok
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Bevonat

Szerszamanyag

Szabvany

Maréprofil

Fogasszélesség a. marasi miveletnél

Fogasszélesség a. marasi mlveletnél

TiAIN
VHM
DIN 6527
HR
0,5xD szélezésnél

Teli horony fogasmélység 1xD

belsé hiités igen
Forgacsolasi stratégia HPC
Szines gyurd zold
Termék fajtaja Sarokmaré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 280 m/min N
Alu > 10% Si feltételesen alkalmas 200 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 120 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 105 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 55 HRC feltételesen alkalmas 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? alkalmas 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? alkalmas 50 m/min M
GG(G) alkalmas 90 m/min K
Uni alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
Levegd alkalmas
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